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= neues imnovatives Werkzeugdesign zum Planfrasen
» mit 10 nutzbaren Schneidkanten in einer Drehrichtung
» mit High Tech Spanformergeometrie und effektiver Nebenschneide.

» fiir die Schrupp- und Schiichthearbertung

» mit speziellen Werkzeugen fur dre Stahl=ond Guss?jer_'sp'aﬂ'ur{rg'

« new innovative tool design for face milling

= with 10 usable cutting edges i one direction of rofation’

« with high-fech chip formrg geometry an:d":e‘ﬁ"é'_t:ﬁ_";'e;w‘_llp" flaf:
* for roughing and fimishing bpe_ﬁa‘fiﬂhs- .

» with special fools for machining steel and castiron

= spezielle Wendescheit er Il‘u Jia-:.m;;mmm vor N ESVefalIer
= Badien-Wendeplaffi
* ern grof3es Prodokisp
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« micro toof design especially foremall (o0 AMBIer A ueeen
machine tools with fow spin

* highest productivity die fo
« can replace solid carbidet

uperation unnecessar‘v"

« a broad range of productsySHeSolBTio i oTy oI MaCHTGg fasks'
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